
 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

在在 RRRRCCSS 中中活活用用元元知知识识  

   RRCS（Real-Time Reasoning Control System）是知识库（AI：人工智能）的一种。该系统 

在理论上着重找出合乎逻辑的观点并进行演算，对各种参数加以考虑，能制定出“快速、安心、巧妙”

的规划。该系统还有一个优势就是能判断在这种状况下应该使用所掌握的哪一种知识。这种所谓的引

导「适当判断」的知识被称为「元知识」，能够嵌入并活用这种元知识就是 RRCS 较大的优势。 

GGlluuee  LLooggiicc：：用用控控制制分分散散式式 FFAA 的的基基础础系系统统来来协协同同机机器器及及机机器器人人作作业业  

根据 RRCS 的设计方式来驱动 Glue Logic。Glue Logic 是使处理单调作业的众多机器、机器人

向着目标进行协同作业的工具。它的概念就像是人体的神经系统，在生产现场就好比是领班们。具体

来讲就是将进行实际作业的机器、机器人（代理人）与掌握现场所有信息的 Glue Logic 连接，进行相

互通信，从 Glue Logic 接收必要的信息来进行作业。也就是说 Glue Logic 要具备根据自身周围的情

况变化而能采取自发动作的能力（主动数据库），「喂，该上场了，开动！」「几号机器出故障了，要制

定备选作业计划」，像这样要能获取外界情况的变化信息，并把它传送给必要的代理商。在传送之前，

各代理商只需等待即可。 

为了实现生产现场的自动化、智能化，在使机器、机器人根据状况变化而采取相应动作的同时，

还必须让它们协同作业。RRCS 和 Glue Logic 就是为此提供合理的系统。 

 

 

根根据据工工业业现现场场的的自自动动化化、、智智能能化化要要求求研研究究开开发发软软件件  

该研究室以广泛实现工业现场的自动化、智能化为目标，为此开发相关的计算机系统（工业用软 

件）。生产规划是将现场的目标生产量、实现该目标生产量所容许的时间和成本的管理、部品管理等这

些诸多要素错综复杂交织在一起的过程。并且倘若工厂的机械发生故障，生产量及其相应的作业计划

等也会发生变化。也就是说在现实的生产现场中，要求具备流动性，能够时刻判断生产状况。 

因此为了实现自动化，就需要能够迅速判断在工厂的何处发生了什么样的变化，再根据其要求选 

择最佳作业的系统。但是不能为此停产，不能花费更多的时间及成本。 

该研究室开发出了能够符合这种生产现场要求的「Glue Logic」、「RRCS」这两种工具。通过将 

这两种工具结合使用，不仅在生产系统领域，还能解决各个领域内的自动化问题。 

根根据据应应用用性性较较高高的的研研究究的的完完成成情情况况，，能能在在各各行行业业

发发挥挥作作用用  

高田副教授原本出身于产业界。对实际的工厂现

场及现场的问题点、要求等具有非常深厚的经验性知

识，这是该研究室非常大的优势。此外他们还具有开

发机器人控制系统、驱动软件的经验，这些经验和知

识对现在的研究起到了很大的作用。 

研究本身的应用性还非常高，根据完成情况，能

够在各行业发挥作用。该研究室的优势是能够进行具

有实用性的研究，比如在实际考虑「自动化」时，能

够为工厂现场发生的各种问题点给出解决方法。 

此外从事生产现场自动化软件的模型构建及其相

关的 AI 研究的研究室并不是那么多，因此在这一点上

可以说该研究室的研究具有非常大的价值。 

 

 

以以构构建建从从生生产产工工程程到到完完成成、、检检查查、、销销售售这这种种一一条条

龙龙式式的的自自动动生生产产工工程程管管理理系系统统为为目目标标  

目前为了实际运用、验证基于 RRCS 和 Glue  

Logic 的自动化模型，该研究室正在与清水建设、 

TOSTEM 进行共同研究。研究的具体内容就是针对建

筑材料，构建一条龙式的自动生产工程管理系统，把从

生产工程到建筑施工现场的安装、检查这一系列作业作

为一个整体来管理。 

首先在半成品上贴上 IC标签，在上述工程内的 

重要环节设置一个关口，取名为「关卡」，材料每次通

过这个关卡时，就能读取 IC标签的信息。接着以 Glue 

Logic 和代理商为中心，用可及时对应状况（事件驱动

的）的软件系统来分析所读取到的信息。根据分析的结

果，就能确切掌握材料从厂家到施工安装现场过程中的

流动情况，还能尽早应对交期延迟及追加订单等情况。 

在网上公开每一个「关卡」获取的信息处理结果， 

这样的话，就自由访问从材料设计〃制造、建筑设计〃施

工等这些部门的任何一个环节。 

通过在实际建造现场的这些实证实验，能够确认应

用RRCS和Glue Logic的自动化模型在生产现场非常

耐用。 

该研究室今后还会进一步优化该模型，在确立可应 

用的业务范围的同时完成自动化，并且希望研究、构建

出简单方便的生产系统模型。因此他们希望进一步充实

与各个领域的厂家的共同研究。 
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研究课题 

关键词 

以分布式 FA 控制基础系统、知识库为基础，
从事问题解决机制实时控制系统中的应用
研究 

 多智能体，Glue Logic，分布式机器控制系统，事
件驱动，人工智能（AI），模块化程序设计，问题解
决系统，RRCS（Real-Time Reasoning Control 
System） 
 

高田 昌之 
Masayuki TAKATA 

 

优  势 

未来展望 
用多个微型机器人来实现超微细作业，这些机器人均学生制作而成。 

所属专业 信息基础中心 

研究成员 高田 昌之 副教授 

所属学会 日本机械学会，Scheduling 学会，测量自动控制学会，信息处理学会，

人工智能学会，精密工学会，ACM、IEEE 

研究设备 计算服务器（紧密结合的多处理器）3 台，用于控制机器的 PC 若干台，

嵌入式处理器模块若干台，高架式机器人（自己制作）1 台，N 轨距铁

路模型控制装置（自己制作）1 台，网络机器（路由器等）若干台 

 

采用 Glue Logic 铁路模型控制演示系统。可使多辆列车
自由行驶，避免冲撞及追尾。控制回路由该研究室自己

制作，车辆和线路是市场上销售的商品。 
 

手工控制的高架式机器人，向该机器人输入搬运命令，
它就会自律地制定、执行模块的移动作业计划 

http://www.tl.cc.uec.ac.jp/

